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माानतेे हुए उद्योोग एवंं सरकाार केे सााथ मि�लकर ऊर्जाा� दक्ष उत्पाादोंं और सेेवााओं ंकेे बााज़ाार कोो सशक्त बनाानेे केे लि�ए 
काार्ययरत हैै। AEEE काा उदे्देश्य भाारत केे ऊर्जाा� सुुरक्षाा, स्वच्छ ऊर्जाा� संंक्रमण और जलवाायुु परि�वर्ततन सेे संंबंंधि�त लक्ष्योंं कीी 
प्रााप्ति� मेंं सहयोोग प्रदाान करनाा हैै।
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मूूल्यवाान सुुझााव और सहयोोग प्रदाान कि�याा। हम श्रीी कमलााकांं�त पांं�डेेय, अध्यक्ष–ईंट नि�र्माा�ताा समि�ति�, वाारााणसीी, केे प्रति� 
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ईंट नि�र्माा�ण उद्योोग भाारत केे सबसेे अधि�क ऊर्जाा�-गहन और उत्सर्जजन-गहन वि�नि�र्माा�ण क्षेेत्रोंं मेंं सेे एक हैै, जि�समेंं देेश 

भर मेंं 1,40,000 सेे अधि�क भटे्टे प्रति�वर्षष लगभग 250 अरब ईंटंें बनाातेे हंैं और 1 करोोड़ सेे अधि�क लोोगोंं कोो रोोजगाार 

देेतेे हंैं। सीीमेंंट और स्टीील केे सााथ, ईंट नि�र्माा�ण मेंं काार्बबन उत्सर्जजन सबसेे ज्याादाा योोगदाान देेनेे वाालेे तीीन काारकोंं मेंं 

सेे एक हैै, और कई इमाारतोंं मेंं साामग्रीी सेे संंबंंधि�त CO2 उत्सर्जजन मेंं 35 प्रति�शत सेे ज्याादाा योोगदाान इसीी काा हैै। उत्तर 

प्रदेेश मेंं 19,000 सेे अधि�क ईंट भटे्टे हंैं, जोो वि�भि�न्न जि�लोंं मेंं फैैलेे हुए हंैं। रााज्य केे पाारंंपरि�क भटे्टे मुुख्य रूप सेे फि�क्स्ड 

चि�मनीी बुुल टं्रेंच भटे्टे (FCBTK) काा उपयोोग करतेे हंैं, जोो 1,000 डि�ग्रीी सेेल्सि�यस सेे ऊपर कीी ताापमाान पर बड़ीी माात्राा 

मेंं कोोयलाा, बाायोोमाास याा भाारीी तेेल जलाातेे हंैं, जि�ससेे ग्रीीनहााउस गैैसेंं (CO2) और वाायुु प्रदूषूक (बै्लैक काार्बबन, कण 

पदाार्थथ, SO2, NO2, और CO) नि�कलतेे हंैं। दूसूरीी तकनीीक जि�ग जैैग भटे्टे हंैं, जोो 90% तक उच्च गुुणवत्ताा वाालीी क्लाासI 

ईंट उत्पाादन कर सकतेे हंैं और FCBTK कीी तुुलनाा मेंं 30% तक ऊर्जाा� बचत प्रदाान करतेे हंैं, जि�ससेे लााभ बढ़ताा हैै और 

काार्बबन उत्सर्जजन कम होोताा हैै। भाारत सरकाार नेे 2023 मेंं जीीएसआर 143 (E) अधि�सूूचनाा केे तहत सभीी ईंट भट्टोंं कोो 

जि�ग जैैग तकनीीक याा वर्टि�ि कल शााफ्ट भटे्टे अपनाानेे काा समयबद्ध आदेेश दि�याा हैै।  

AEEE नेे उत्तर प्रदेेश मेंं MSME क्षेेत्र मेंं कम काार्बबन उत्सर्जजन मेंं सहयोोग करनेे केे लि�ए एक स्कोोपिं�ग अध्ययन शुुरू 

कि�याा, जि�समेंं उच्च प्रभााव वाालेे क्लस्टर और ऊर्जाा� बचत व उत्सर्जजन कम करनेे कीी संंभाावनााएंं  पहचााननेे पर 

ध्याान दि�याा गयाा। अध्ययन मेंं पाायाा गयाा कि� पूूर्वीी उत्तर प्रदेेश काा ईंट भट्ठाा क्षेेत्र (जि�समेंं वाारााणसीी, लखनऊ और 

गााजीीपुुर शाामि�ल हंैं) उच्च ऊर्जाा� खपत, पुुराानेे तकनीीकोंं केे व्याापक उपयोोग और सीीमि�त क्षेेत्रीीय डेेटाा केे काारण 

महत्वपूूर्णण क्षेेत्र केे रूप मेंं उभराा। AEEE नेे नीीति� नि�र्माा�तााओं,ं उद्योोग संंघोंं और तकनीीकीी वि�शेेषज्ञोंं कोो शाामि�ल करतेे 

हुए एक हि�तधाारक पराामर्शश काार्ययशाालाा आयोोजि�त कीी, तााकि� नि�ष्कर्षोंं कोो सत्याापि�त कि�याा जाा सके और आगेे केे 

कदम नि�र्धाा�रि�त कि�ए जाा सकें। परि�णाामोंं नेे जि�ग जैैग तकनीीक कीी स्थि�ति� और ईंट भट्टोंं केे परि�चाालन पद्धति�योंं केे 

बाारे ेमेंं गहरीी, क्षेेत्रीीय जाानकाारीी कीी आवश्यकताा कोो दर्शाा�याा। इन सुुझाावोंं सेे प्रेेरि�त होोकर और इंं ट नि�र्माा�ताा परि�षद 

(वाारााणसीी), गााजीीपुुरजनपद,ईंट नि�र्माा�ताा समि�ति�, लख नऊ ईंट भट्ठाा एसोोसि�एशन और ईंट क्षेेत्र केे वि�षय वि�शेेषज्ञोंं केे 

सहयोोग सेे, AEEE नेे मौौजूूदाा कमि�योंं काा आकलन करनेे, परि�चाालन चुुनौौति�योंं कोो समझनेे और लक्षि�त ऊर्जाा� दक्षताा 

उपाायोंं केे लि�ए क्षेेत्र कीी तत्परताा काा मूूल्यांं�कन करनेे केे लि�ए इस वि�स्तृृत क्षेेत्र सर्वेेक्षण कीी शुुरुआत कीी। सर्वेेक्षण 

मेंं उन भट्टोंं कीी परि�चाालन चुुनौौति�योंं कीी भीी पहचाान कीी गई जि�न्होंंनेे जि�ग जैैग तकनीीक अपनााई हैै लेेकि�न उसकाा 

पूूराा उपयोोग नहींं कर पाा रहे हंैं। 



x

AEEE नेे सर्वेेक्षण केे लि�ए एक मजबूूत दृष्टि�कोोण अपनाायाा। AEEE नेे वि�शेेषज्ञोंं केे सहयोोग सेे लगभग अस्सीी महत्वपूूर्णण 

डेेटाा बिं�दुओुं ंकोो कवर करनेे वाालाा एक व्याापक सर्वेेक्षण प्रश्नाावलीी तैैयाार कीी। प्रश्नाावलीी अंंति�म रूप देेनेे केे बााद, 

हमनेे अपनीी फीील्ड टीीम कोो इसके उपयोोग पर प्रशि�क्षि�त कि�याा, तााकि� सभीी जाान सकें कि� कौौन सीी जाानकाारीी एकत्र 

करनीी हैै और इसेे सााइट पर कैैसेे सत्याापि�त करनाा हैै। सर्वेेक्षण शुुरू करनेे सेे पहलेे, AEEE नेे संंघोंं केे सहयोोग सेे 

वाारााणसीी, लखनऊ और गााजीीपुुर मेंं जाागरूकताा काार्ययशाालााएंं  आयोोजि�त कींं, जि�समेंं भट्ठाा माालि�कोंं कोो परि�योोजनाा 

केे उदे्देश्योंं सेे अवगत कराायाा गयाा और वि�श्वाास बनाायाा गयाा। इस तैैयाारीी केे सााथ, हमाारीी टीीम नेे 150 सेे अधि�क भट्टोंं 

पर जााकर माालि�कोंं, सुुपरवााइजर्सस और ऑपरेटेर्सस केे बीीत कीी और उनके परि�चाालन पद्धति�योंं काा करीीबीी नि�रीीक्षण 

कि�याा, तााकि� वर्ततमाान तकनीीक उपयोोग और चुुनौौति�योंं कीी सटीीक जाानकाारीी मि�ल सके। 

फोोटोो 1: सर्वेेक्षण मेंं शाामि�ल ईंट भट्टोंं कीी संंख्याा

मुुख्य नि�ष्कर्षोंं काा साारांं�श

टेेबल 1: मुुख्य माापदंंडोंं कीी तुुलनाा

क्रमांं�क माापदंंड गााजीीपुुर लखनऊ वाारााणसीी

1 सर्वेेक्षण कि�ए गए भट्टोंं कीी संंख्याा 55 35 60

2 जि�ग जैैग अपनाानाा (%) 65% 91% 85%

3 क्लाास 1 ईंटोंं काा प्रति�शत (%) 67% 63% 67%
4 जि�ग जैैग भट्टोंं सेे ईंधन खपत (टन/01 लााख ईंट) 13 15 14
5 FCBTK भट्टोंं सेे ईंधन खपत (टन/01 लााख ईंट) 20 13 17
6 प्रशि�क्षण और जाागरूकताा कीी आवश्यकताा (%) 35% 85% 50%
7 दैैनि�क उत्पाादन क्षमताा 20,800 32,500 20,000
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मुुख्य सर्वेेक्षण नि�ष्कर्षष:

फोोटोो 2: तीीन क्लस्टर्सस मेंं मुुख्य सर्वेेक्षण नि�ष्कर्षष

सर्वेेक्षण नि�ष्कर्षष गााजीीपुुर, लखनऊ और वाारााणसीी केे ईंट क्लस्टर्सस मेंं अलग-अलग रुझाान और चुुनौौति�यांं� दर्शाा�तेे 

हंैं। जि�ग जैैग तकनीीक अपनाानेे कीी सबसेे अधि�क दर लखनऊ मेंं (91%) और वाारााणसीी मेंं (85%) और गााजीीपुुर मेंं 

65% हैै। दि�लचस्प बाात यह हैै कि� क्लाास 1 ईंट उत्पाादन गााजीीपुुर और वाारााणसीी मेंं सबसेे अधि�क हैै (67%), जोो कम 

जि�ग जैैग उपयोोग केे बाावजूूद बेेहतर भट्ठाा गुुणवत्ताा कोो दर्शाा�ताा हैै, जोो आगेे कीी जांं�च केे लि�ए संंभाावि�त क्षेेत्र हैै।

लखनऊ मेंं ईंधन खपत कााफीी अधि�क (15 टन प्रति� लााख ईंट) हैै, जोो उच्च जि�ग जैैग कवरेजे केे बाावजूूद परि�चाालन 

अक्षमतााओं ंकोो दर्शाा�ताा हैै, जबकि� गााजीीपुुर सबसेे कुुशल हैै, जहांं� प्रति� लााख ईंट 13 टन कोोयलेे काा उपयोोग होोताा हैै। 

प्रशि�क्षण और जाागरूकताा कीी सबसेे अधि�क जरूरत वाारााणसीी (50%) और गााजीीपुुर (36%) मेंं हैै, जोो भट्ठाा प्रदर्शशन 

और तकनीीक उपयोोग मेंं सुुधाार केे लि�ए क्षमताा नि�र्माा�ण कीी महत्ताा कोो दर्शाा�ताा हैै। उत्पाादन क्षमताा केे माामले मेंं, 

लखनऊ 32,500 ईंट/दि�न केे सााथ प्रमुुख स्थाान पर हैै, जोो उच्च स्तर कीी मशीीनीीकरण याा बड़े भटे्टे आकाार कोो दर्शाा�ताा 

हैै, जि�सेे बेेहतर पद्धति�योंं केे व्याापक प्रदर्शशन और दोोहरााव केे लि�ए उपयोोग कि�याा जाा सकताा हैै।

AEEE सर्वेेक्षण द्वााराा उजाागर खाामि�योंं कोो सुुधाारनेे केे लि�ए तकनीीकीी, संंगठनाात्मक और नीीति� स्तर पर एक समेेकि�त 

प्रयाास कीी जरूरत हैै। जि�ग-जैैग तकनीीक कोो अपनाानेे वाालोंं कोो सबसेे पहलेे फाायरिं�ग कौौशल मेंं सुुधाार, ईंधन 

दक्षताा कोो अधि�कतम करनेे, और भट्ठीी माापदंंडोंं कोो वि�नि�यमि�त करनेे केे लि�ए कंेंद्रि�त, व्याावहाारि�क प्रशि�क्षण कीी 

आवश्यकताा होोतीी हैै, तााकि� तकनीीक कीी अधि�कतम दक्षताा और गुुणवत्ताा क्षमताा प्रााप्त कीी जाा सके। वैैकल्पि�क रूप 

सेे, गैैर-अपनाानेे वाालोंं सेे गहन ज्ञाान-सााझााकरण काार्ययशाालााओं ंऔर सहकर्मीी-शि�क्षण दौौरोंं केे मााध्यम सेे संंपर्कक  

करनेे कीी आवश्यकताा हैै, जोो जि�ग-जैैग डि�जााइन कीी पूूरीी जाानकाारीी मि�लतीी हैै, लाागत-लााभ केे समझौौतोंं केे बाारे ेमेंं 

पताा चलताा हैै, और येे ऑपरेटेर काा वि�श्वाास बढ़ाातेे हंैं। स्थाानीीय ईंट भट्ठाा संंघ वि�त्तीीय संंस्थाानोंं और सरकाारीी नि�काायोंं 

केे सााथ मि�लकर बड़े पैैमाानेे पर जाागरूकताा काार्ययक्रम डि�जााइन करेंगंेे और अनुुकूूल लोोन उत्पााद याा प्रोोत्सााहन 

तैैयाार करेंगंेे जोो बदलााव कीी शुुरुआत बााधााओं ंकोो दूरू करनेे केे लि�ए होंं। स्थाायीी लााभ सुुनि�श्चि�त करनेे केे लि�ए, एक 

सुुव्यवस्थि�त एसटीीआईए फे्रेमवर्कक  (सर्वेेक्षण → प्रशि�क्षण → सुुधाार → मूूल्यांं�कन) कोो संंस्थाागत कि�याा जााएगाा और इसेे 
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चरणबद्ध तरीीकेे सेे अन्य जि�लोंं मेंं बढ़ाायाा जााएगाा, जि�ससेे एक आत्म-नि�र्भभर पाारि�स्थि�ति�कीी तंंत्र वि�कसि�त होो जोो 

नि�रंंतर सीीखनेे और प्रदर्शशन नि�गराानीी कोो प्रोोत्सााहि�त करे।े अंंत मेंं, उत्तर प्रदेेश ईंट भट्टोंं (स्थाापनाा केे लि�ए सााइटिं�ग 

माानदंंड) नि�यम, 20121, और पर्याा�वरण (संंरक्षण) संंशोोधन नि�यम, 2022 केे प्रवर्ततन और सुुवि�धाा तंंत्र रााज्य और 

इसके ईंट क्षेेत्र कोो ऊर्जाा� बचाानेे वाालीी और कम काार्बबन वि�काास काा मॉॉडल बननेे मेंं मदद करेंगंेे। 

1 https://upload.indiacode.nic.in/showfile?actid=AC_UP_88_464_00007_00007_1616154959565&-
type=rule&filename=final_bricklin_rules_pdf.pdf
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01
पृृष्ठभूूमि� और 
सर्वेेक्षण ढांं�चाा



1

पूूर्वीी उत्तर प्रदेेश केे ईंट क्षेेत्र, वि�शेेष रूप सेे वाारााणसीी, गााजीीपुुर और लखनऊ जि�लोंं मेंं, क्षेेत्रीीय अर्थथव्यवस्थाा मेंं महत्वपूूर्णण 

भूूमि�काा नि�भााताा हैै लेेकि�न ज्याादाातर अनौौपचाारि�क और ऊर्जाा�-गहन तरीीकेे सेे संंचाालि�त होोताा हैै। वि�श्वसनीीय, अपडेेटेेड 

फीील्ड-स्तरीीय डेेटाा और जि�ग जैैग तकनीीक केे वर्ततमाान स्थि�ति� कीी स्पष्ट समझ कीी आवश्यकताा कोो समझतेे हुए, 

AEEE नेे क्षेेत्रीीय वि�शेेषज्ञोंं केे तकनीीकीी समर्थथन सेे एक वि�स्तृृत सर्वेेक्षण शुुरू कि�याा तााकि� मौौजूूदाा पद्धति�योंं काा 

मूूल्यांं�कन कि�याा जाा सके, परि�चाालन मेंं खाामि�योंं कीी पहचाान होो और स्वच्छ ऊर्जाा� उपाायोंं केे लि�ए क्षेेत्र कीी तत्परताा 

कोो आंंकाा जाा सके।

स्थाानीीय हि�तधाारकोंं केे सााथ ताालमेेल और सहज काार्याा�न्वयन सुुनि�श्चि�त करनेे केे लि�ए, AEEE नेे लक्षि�त ईंट क्लस्टर्सस 

मेंं रााउंंडटे बल बैैठकंें और पराामर्शश काार्ययशाालााएंं  आयोोजि�त कींं। इन बैैठकोंं नेे हि�तधाारकोंं केे बीीच वि�श्वाास बनाायाा, 

संंदर्भभगत जाानकाारि�यांं� जुुटााईं और भट्टाा इकााइयोंं तक पहुंंच सुुनि�श्चि�त कीी। AEEE नेे स्थाानीीय प्रमुुख संंगठनोंं जैैसेे इंं ट 

नि�र्माा�ताा परि�षद (वाारााणसीी), गााजीीपुुर जनपद इंं ट नि�र्माा�ताा समि�ति� (गााजीीपुुर) और लखनऊ ईंट भट्ठाा संंघ (लखनऊ) 

केे सााथ सााझेेदाारीी कीी, जि�न्होंंनेे भट्ठाा माालि�कोंं कोो जुुटाानेे, सर्वेेक्षण पद्धति� कोो माान्यताा देेनेे और क्षेेत्र मेंं पहुंंच मजबूूत 

करनेे मेंं महत्वपूूर्णण भूूमि�काा नि�भााई। डेेटाा गुुणवत्ताा केे उच्च माानकोंं कोो बनााए रखनेे केे लि�ए, फीील्ड टीीमोंं केे लि�ए 

व्याापक प्रशि�क्षण सत्र आयोोजि�त कि�ए गए, जि�नमेंं सर्वेेक्षण प्रोोटोोकॉॉल, डेेटाा प्रवि�ष्टि� प्रक्रि�यााएंं  और जुुड़ााव रणनीीति�यांं� 

शाामि�ल थींं, तााकि� पूूरीी प्रक्रि�याा मेंं सटीीक और सुुसंंगत जाानकाारीी एकत्र कीी जाा सके। यह सहयोोगीी और व्यवस्थि�त 

दृष्टि�कोोण सर्वेेक्षण केे लि�ए एक मजबूूत आधाार तैैयाार करताा हैै, जि�सकाा उदे्देश्य ईंट क्षेेत्र मेंं ऊर्जाा� बचाानेे वाालीी 

तकनीीकोंं कोो बढ़ाावाा देेनेे केे लि�ए भवि�ष्य केे उपाायोंं कोो सूूचि�त करनाा थाा। AEEE नेे एक वि�स्तृृत सर्वेेक्षण तैैयाार 

कि�याा जि�समेंं 75 सेे अधि�क डेेटाा पॉॉइंं ट शाामि�ल थेे, जि�नमेंं भट्टोंं कीी वि�भि�न्न प्रोोफााइल जैैसेे संंचाालन केे वि�वरण, 

ईंधन खपत, भट्ठाा पद्धति�यांं� आदि� शाामि�ल थींं, और भट्टोंं सेे अधि�कांं�श जाानकाारीी एकत्र करनेे मेंं सक्षम थाा। इन तीीन 

जि�लोंं मेंं डेेटाा एकत्र करनेे केे लि�ए वि�भि�न्न टीीमोंं कोो तैैनाात कि�याा गयाा, जि�न्होंंनेे नि�यमि�त रूप सेे भट्टोंं काा दौौराा कर 

डेेटाा एकत्र कि�याा। उच्च गुुणवत्ताा वाालेे डेेटाा संंग्रह कोो सुुनि�श्चि�त करनेे केे लि�ए, फीील्ड टीीमोंं केे लि�ए व्याापक प्रशि�क्षण 

काार्ययक्रम आयोोजि�त कि�ए गए, जि�नमेंं शाामि�ल थेे:

	` मॉॉक स र्वेेक्षण: टीीमोंं कोो वाास्तवि�क चुुनौौति�योंं और सटीीक डेेटाा संंग्रह केे लि�ए तैैयाार करनेे केे लि�ए 

अनुुकरणीीय क्षेेत्र अभ्याास। 

	` जि�ग जैैग तकनीीक पर काार्ययशाालााएंं  और प्रशि�क्षण: तकनीीकीी अवधाारणााओं,ं ऊर्जाा� लााभ और काार्याा�न्वयन 

बाारीीकि�योंं काा परि�चय।

                  फोोटोो 3: लखनऊ मेंं काार्ययशाालाा।                  	                        फोोटोो 4: वि�शेेषज्ञ केे सााथ सााइट पर दौौराा और प्रशि�क्षण।
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02
प्रमुुख माापदंंडोंं 
काा जि�लाा-वाार 
वि�शे्लेषण
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2.1	 गााजीीपुुर जि�लाा: सर्वेेक्षण नि�ष्कर्षोंं काा अवलोोकन

गााजीीपुुर जि�ले मेंं कुुल 55 ईंट भट्टोंं काा सर्वेेक्षण कि�याा गयाा तााकि� जि�ग जैैग तकनीीक अपनाानेे काा आकलन कि�याा 

जाा सके और क्षेेत्रीीय पद्धति�योंं कोो समझाा जाा सके। फोोटोो 5 मेंं दि�खाायाा गयाा हैै कि� भटे्टे शहर केे बााहर केे क्षेेत्रोंं मेंं स्थि�त 

हंैं, जोो शहरीी सीीमाा केे भीीतर भट्ठाा संंचाालन पर रोोक लगाानेे वाालेे नि�यमोंं काा पाालन करतेे हंैं।

अधि�कांं�श भटे्टे 2012 सेे 2022 केे बीीच स्थाापि�त हुए हंैं (35%), जि�समेंं सबसेे पुुराानाा भट्ठाा राामपुुर मेंं 1972 काा हैै, जि�सेे 

2024 मेंं जि�ग जैैग मेंं अपग्रेेड कि�याा गयाा। जि�ले मेंं जि�ग जैैग तकनीीक कोो 2018 मेंं अपनाानाा शुुरू कि�याा गयाा। सर्वेेक्षण 

कि�ए गए भट्ठोंं मेंं सेे 37 पटे्टे पर लीी गई भूूमि� पर और 18 माालि�काानाा हक वाालीी भूूमि� पर संंचाालि�त होोतेे हंैं।

फोोटोो 5: गााजीीपुुर मेंं सर्वेेक्षण कि�ए गए भट्टोंं काा जि�योो-टैैगिं�ंग।

2.1.1	 सर्वेेक्षण नि�ष्कर्षोंं काा नि�म्नलि�खि�त माापदंंडोंं मेंं वि�शे्लेषण करें:ं

तकनीीक अपनाानेे कीी जाानकाारीी:           

	` सर्वेेक्षण कि�ए गए भट्टोंं मेंं लगभग 67% नेे अपनेे नि�वेेश आंंकड़े बतााए; इनमेंं सेे लगभग 57% नेे ₹ 6–21 

लाख के बीच खर््च बताया, औसत खर््च ₹ 12.6 ± 4 लाख था। जिग जैग अपनाने मेें निवेश ₹ 1 लाख से ₹ 75 

लाख तक था, औसत ₹ 14.65 लाख।

फोोटोो 6: गााजीीपुुर मेंं भट्टोंं काा वि�तरण
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	` गााजीीपुुर केे 55 सर्वेेक्षण कि�ए गए भट्टोंं मेंं सेे 36 नेे जि�ग जैैग तकनीीक अपनााई। इनमेंं सेे 29 नेे प्रााकृृति�क 

खिचाव सिस्टम का उपयोग किया, जबकि 7 ने डीजल-चालित पंखोों के साथ कृत्रिम खिचाव अपनाया। नीचे 

चलने वाले खर््च कम होने के कारण प्राकतिक खिचाव को प्राथमिकता दी गई।

	` स्वैैच्छि�क अपनाानाा प्रमुुख काारण थाा: 72% भट्ठाा माालि�कोंं नेे बेेहतर आय और उत्पाादन कोो प्रेेरणाा बताायाा, 

लगभग 7% ने केवल नियमोों के पालन के लिए अपनाया और लगभग 21% ने दोनोों स्वैच्छिक और नियमोों 

के कारण अपनाने का उल्लेख किया।

	` इसके अलाावाा, 86% भट्ठाा माालि�कोंं नेे जि�ग जैैग तकनीीक सेे लााभ महसूूस कि�याा, जैैसेे क्लाास 1 ईंट कीी बढ़ीी 

हुई पैदावार, ईंधन की कम खपत, और उत्पादन दक्षता मेें वृद्धि।

2.1.2	 भट्टोंं के परि�चाालन व्यवहाार पर प्रदर्शशन संंकेतक

गााजीीपुुर केे 36 जि�ग जैैग भट्टोंं केे परि�चाालन मूूल्यांं�कन सेे क्षेेत्र-वि�शि�ष्ट पद्धति�यांं� मि�लींं जि�नमेंं मध्यम समाानताा 

थीी। औसत खााई कीी चौौड़ााई 21.51 फीीट थीी, 30 भटे्टे 18-24 फीीट कीी सीीमाा मेंं थेे। सिं�गल ईंट जमाावट प्रमुुख थीी (69% 

भटे्टे), जबकि� 31% नेे मल्टीीपल जमाावट अपनााई। 

पकाानेे केे लि�ए, 44% भटे्टे ईंधन डाालनेे केे लि�ए चाार खुुलेे चैंंबर बनााए रखतेे थेे, और 94% भटे्टे हर 24 घंंटे मेंं दोो चैंंबर 

पूूराा करतेे थेे, जोो स्थि�र संंचाालन कोो दर्शाा�ताा हैै। समय-समय पर ईंधन डाालनाा व्याापक रूप सेे प्रचलि�त थाा (94% 

भटे्टे), और 44% भट्टोंं मेंं तााजाा खुुलेे चैंंबरोंं मेंं चूूराा याा पााउडर जैैसीी बाायोोमाास काा उपयोोग होोताा थाा।

टेेबल 2:  जि�ग जैैग भट्टोंं कीी जमाावट 

क्रमांं�क माापदंंड वि�वरण
1. औसत खााई कीी चौौड़ााई 21.51 फीीट (30 भटे्टे 18 सेे 24 फीीट कीी खााई चौौड़ााई काा 

उपयोोग करतेे हंैं)।
2. ईंट लगाानेे काा प्रकाार सिं�गल (25) और मल्टीीपल (11)। 
3. कि�सीी भीी समय ईंधन डाालनेे केे लि�ए खुुलेे चैैम्बर्सस 

कीी संंख्याा
4 चैंंबर (16 भट्टोंं मेंं देेखेे गए)।

4. प्रति� 24 घंंटे बंंद/पूूराा कि�ए गए चैैम्बर्सस कीी संंख्याा 2 चैंंबर (34 भट्टोंं मेंं देेखेे गए), 3 चैंंबर (2 भट्टोंं मेंं देेखेे 
गए)।

5. ईंधन डाालनाा (समय-समय पर याा नि�रंंतर) 34 भट्टि�योंं मेंं समय-समय पर ईंधन आपूूर्ति�ि  देेखीी गई
6. तााजाा खुुलेे चैैम्बर्सस मेंं ईंधन केे रूप मेंं चूूराा याा 

पााउडरीी बाायोोमाास दि�याा गयाा
16 भट्टोंं मेंं देेखाा गयाा।

7. भटे्ठे कीी छत पर रााख कीी औसत मोोटााई 5.5 इंंच ।
8. वि�केट गेेट बंंद करनेे कीी वि�धि�: सिं�गल ईंट कीी 

दीीवाार / डबल ईंट कीी दीीवाार
28 भट्टोंं मेंं डबल ईंट कीी दीीवाार देेखीी गई।

9. ईंधन फीीड होोल केे कवर (तवाा): इंंसु ुलेेटेेड / गैैर-
इंंसु ुलेेटेेड 

34 भट्टोंं मेंं इंंसु ुलेेटेेड तवाा देेखाा गयाा

10. कि�सीी भीी समय उपयोोग कि�ए गए शंंट कीी संंख्याा 2 शंंट्स (सभीी भट्टोंं मेंं देेखेे गए)।
11. शंंट काा साामग्रीी: (स्टीील / फााइबर / लोोहाा) 29 भट्टोंं मेंं ज्याादाातर स्टीील शंंट्स देेखेे गए।
12 इंंसु ुलेेटेेड शंंट 34 भट्टोंं मेंं इंंसु ुलेेटेेड शंंट्स हंैं
13. कोोयलाा पीीसनेे/क्रश करनेे कीी व्यवस्थाा 32 भट्टोंं मेंं कोोयलाा कुुचलनेे कीी व्यवस्थाा हैै।
14. ताापमाान माापनेे केे उपकरण 24 भट्टोंं मेंं ताापमाान केेवल थर्मोोकपल डि�वााइस सेे माापाा 

जााताा हैै।
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गाजीपुर के सर्वेक्षण किए गए भट्टटों मेें देखी गई परिचालन पद्धतियोों के आधार पर, यह स्पष्ट है कि विभिन्न सर्वेक्षण 

किए गए भट्टटों मेें कई मापदंडअनुशंसित मानकोों से अलग तरीके से किए जा रहे हैैं। भट्टे  के ऊपर 9 इंच  की समान 

राख की परत बनाए रखना जरूरी है ताकि प्रभावी इन्सुलशन हो, लेकिन देखा गया कि भट्टे  औसतन 5.5 इंच  की 

परत बनाए रखते हैैं। कम मोटाई से गर्मी की हानि होती है और सिस्टम की दक्षता कम होती है। सुझाव दिया जाता है 

कि किसी भी समय ईंधन डालने के लिए 2 से 6 चैैंबर खुले रखेें और हर 24 घंटे मेें 2 से 4 चैैंबर बंद करेें, लेकिन यह 

पद्धति केवल 45% भट्टटों मेें अपनाई गई। लगभग 90% इकाइयोों मेें कोयला क्रशर हैैं, लेकिन केवल 30% इकाइयां 

कोयले को पाउडर या 5 मिमी तक के आकार मेें रखती हैैं। कोयले को पाउडर या 5 मिमी तक आकार मेें रखने से 

दहन दक्षता बढ़़ेगी। भट्टे  के क्रॉस-सेक्शन मेें समान तापमान बनाए रखना क्लास I ईंटोों के अनुपात को अधिकतम 

करने मेें मदद करगेा। इसक अलावा, सही प्रकार और मात्रा मेें ईंधन/ईंधन मिश्रण सभी छह चैैंबरोों मेें समान रूप से 

वितरित होना चाहिए ताकि दहन समान हो।

2.1.3	 क्लाास-1 ईंट उत्पाादन:

	` क्लाास 1 ईंटोंं काा प्रति�शत तीीन श्रेेणि�योंं मेंं वि�भााजि�त हैै 

जैसा कि फोटो 7 मेें दिखाया गया है। माना जाता है कि 

पकी हुई श्रेणी 1 ईंटोों का प्रतिशत जितना अधिक होगा, 

ईंट भट्टे  उतना ही बेहतर प्रदर््शन करेेंगे।

	` 70% सेे अधि�क श्रेेणीी मेंं पकीी हुई श्रेेणीी 1 ईंटोंं काा 

विशिष्ट प्रतिशत वितरण 0 FCBTK भट्टटों की तुलना मेें 

7 जिग जैग भट्टटों मेें पाया गया।

	` इसीी प्रकाार, ईंट प्रकाारोंं केे बीीच “60% सेे 70%” श्रेेणीी 

मेें पकी हुई श्रेणी 1 ईंटोों का विशिष्ट प्रतिशत वितरण 

10 FCBTK की तुलना मेें 27 जिग जैग भट्टटों मेें पाया 

गया। 

	` यह दर्शाा�ताा हैै कि� जि�ग जैैग भटे्टे FCBTK कीी तुुलनाा मेंं बेेहतर प्रदर्शशन कर रहे हंैं, लेेकि�न अभीी भीी क्लाास 1 

ईंटोों का प्रतिशत 60-70% के बीच है, जिससे पता चलता है कि जिग जैग संचालन को बेहतर बनाकर इसे 

90% तक बढ़़ाया जा सकता है। वे सात भट्टे  जिनमेें क्लास 1 ईंटोों का प्रतिशत 70% से ऊपर है, उनमेें भी जिग 

जैग भट्टटों की परिचालन दक्षता सुधारने की संभावना है। यह दर््शशाता है कि इस क्षेत्र मेें जिग जैग भट्टे  चलाने 

वाले ऑपरटेर््स और सुपरवाइजर््स को प्रशिक्षण की आवश्यकता है। 

2.1.4	 ईंधन खपत पैैटर्नन:

	` गााजीीपुुर जि�ले मेंं FCBTK और जि�ग जैैग भट्टोंं केे बीीच ईंधन खपत और संंबंंधि�त लाागत कीी तुुलनाा जि�ग जैैग 

तकनीक की परिचालन दक्षता को स्पष्ट रूप से दिखाती है।

	` FCBTK लगभग 20 टन कोोयलाा प्रति� लााख ईंट खर्चच करतेे हंैं, जबकि� जि�ग जैैग भटे्टे मेंं समाान उत्पाादन केे 

लिए केवल 13.5 टन कोयला लगता है, जो कोयले की खपत मेें भारी कमी दिखाता है। 

फोोटोो 7: गााजीीपुुर मेंं क्लाास 1 ईंटोंं काा वि�तरण

भ
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ी संंख्या
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	` हाालांं�कि� जि�ग-जैैग भट्टोंं मेंं कोोयलेे कीी 

औसत लंैंडिं�ग कीीमत (₹ 12,710 प्रति� टन) 

FCBTK (₹ 13,450 प्रति� टन) कीी तुुलनाा मेंं 

थोोड़ीी कम हैै, लेेकि�न वाास्तवि�क बचत कम 

खपत सेे होोतीी हैै।

	` नतीीजतन, 1000 ईंटोंं पर अनुुमाानि�त 

कोोयलाा लाागत FCBTK केे लि�ए ₹ 2700 

और जि�ग जैैग भट्टोंं केे लि�ए बहुत कम ₹ 

1720 हैै।

	` चूूराा और वैैकल्पि�क ईंधन केे उपयोोग मेंं भीी 

इसीी प्रकाार कीी प्रवृृत्ति� देेखीी गई हैै। जि�ग-जैैग भट्टोंं मेंं प्रति� लााख ईंटोंं कीी खपत 5 टन होोतीी हैै, जबकि� FCBTK 

मेंं 7 टन कीी खपत होोतीी हैै।

	` जि�ग-जैैग भट्टोंं द्वााराा चूूराा केे लि�ए औसत कीीमत मेंं माामूूलीी वृृद्धि� (FCBTK केे लि�ए ₹ 5670 प्रति� टन कीी 

तुलना मेें ₹ 6070 प्रति टन) की रिपोर््ट  के बावजूद, कम खपत से लागत लाभ होता है। प्रति 1000 ईंटोों पर 

अनुमानित चूरा ईंधन लागत जिग-जैग भट्टटों के लिए ₹ 305 और FCBTK के लिए ₹ 380 है।

	` कुुल मि�लााकर, 1000 ईंटोंं केे लि�ए कुुल अनुुमाानि�त ईंधन लाागत जि�ग जैैग भट्टोंं मेंं ₹ 2030 हैै, जोो FCBTK 

के ₹ 3080 से काफी कम है। यह प्रति 1000 ईंटोों पर ₹ 1000 से अधिक की बचत दर््शशाता है।

टेेबल 3: जि�ग जैैग बनााम FCBTK मेंं ईंधन खपत कीी तुुलनाा 

FCBTK (कुुल 19 भट्टे) जि�ग जैैग भट्टे (कुुल 36 भट्टे)

ईंधन काा प्रकाार
टन ईंधन 
/ लााख ईंट 
(औसत)

औसत 
लंैंडिं�ग 
कीीमत

1000 ईंटोंं के लि�ए 
अनुुमाानि�त ईंधन 
लाागत

टन ईंधन 
/ लााख ईंट 
(औसत)

औसत 
लंैंडिं�ग 
कीीमत

1000 ईंटोंं 
केे लि�ए 
अनुुमाानि�त 
ईंधन लाागत

कोोयलाा 20 13450 2700 14 12710 1720
चूूराा और अन्य वि�कल्प 7 5670 380 5.0 6070 305
1000 ईंटोंं केे लि�ए कुुल 
अनुुमाानि�त ईंधन लाागत

3080 2030

2.1.5	 प्रशि�क्षण और जाागरूकताा कीी जरूरतेंं

	` लगभग 63% FCBTK भट्टाा माालि�कोंं नेे सहाायताा कीी मांं�ग कीी, जि�नमेंं शाामि�ल हंैं:

•	 ~47% नेे जाागरूकताा काार्ययक्रमोंं कीी मांं�ग कीी

•	 ~37% नेे सुुपरवााइजर/ऑपरेटेर प्रशि�क्षण कीी मांं�ग कीी

•	 ~58% नेे कुुशल मजदूरूोंं तक पहुंंच चााहीी

•	 ~32% कोो सस्तेे लोोन याा वि�त्तीीय सहाायताा कीी जरूरत हैै

फोोटोो 8: कोोयलाा खपत केे सााथ भट्टोंं कीी 
तुुलनाात्मक संंख्याा

भ
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	` जि�ग जैैग अपनाानेे वाालोंं मेंं लगभग 56% नेे अन्य सहाायताा कीी मांं�ग कीी:

•	 40% नेे बेेहतर जाागरूकताा और तकनीीकीी माार्गगदर्शशन मांं�गाा

•	 25% नेे सुुपरवााइजर और मजदूरूोंं केे लि�ए प्रशि�क्षण कीी मांं�ग कीी

•	 35% नेे जाागरूकताा और प्रशि�क्षण दोोनोंं काार्ययक्रम मांं�गेे

	` थोोडे़े सेे माालि�क बुुनि�याादीी ढांं�चेे मेंं सुुधाार कीी योोजनाा बनाा रहे हंैं: लगभग 6% बेेहतर मोोल्डिं�ग वि�धि�योंं मेंं 

नि�वेेश करनाा चााहतेे हंैं और लगभग 14% अपनेे भट्टोंं केे लि�ए छाायाा कवरिं�ग लगाानाा चााहतेे हंैं।

3.2	  लखनऊ जि�लाा: सर्वेेक्षण नि�ष्कर्षोंं काा अवलोोकन:

कुुल 35 ईंट भट्टोंं काा सर्वेेक्षण कि�याा गयाा, जोो मुुख्य रूप सेे लखनऊ शहर केे आसपाास केे अर्द्धध-शहरीी क्षेेत्रोंं मेंं स्थि�त 

हंैं, क्योंंकि� शहर कीी सीीमााओं ंकेे अंंदर भट्ठाा संंचाालन काानूूनीी रूप सेे अनुुमति� प्रााप्त नहींं हैै। अध्ययन मेंं तकनीीकीी 

अपनाानेे, परि�चाालन पद्धति�योंं, मौौजूूदाा चुुनौौति�योंं, और सुुधाार केे संंभाावि�त क्षेेत्रोंं पर ध्याान दि�याा गयाा हैै। फोोटोो 9 मेंं 

लखनऊ जि�ले मेंं सर्वेे कि�ए गए भट्ठोंं काा वि�तरण दि�खाायाा गयाा हैै, जि�समेंं शहर कीी सीीमाा नीीलेे रंंग मेंं चि�न्हि�त हैै।

सर्वेे कि�ए गए भटे्ठे कई दशकोंं मेंं स्थाापि�त कि�ए गए हंैं, सबसेे पुुराानाा 1986 काा हैै और अधि�कांं�श 2006 सेे 2016 केे 

बीीच स्थाापि�त हुए हंैं (40%)। ध्याान देेनेे योोग्य बाात यह हैै कि� सबसेे पुुराानाा भट्ठाा 1986 मेंं स्थाापि�त हुआ थाा और उसनेे 

2024 मेंं जि�ग जैैग तकनीीक अपनााई। जि�ले मेंं जि�ग जैैग भट्ठाा जलाानेे तकनीीक कोो अपनाानाा 2018 मेंं शुुरू हुआ 

और तब सेे धीीरे-ेधीीरे ेबढ़ रहाा हैै। 35 भट्ठोंं मेंं सेे 13 पटे्टे कीी जमीीन पर संंचाालि�त हंैं, जबकि� बााकीी 22 माालि�क द्वााराा 

संंचाालि�त हंैं।

फोोटोो 9: लखनऊ मेंं भट्ठोंं काा जि�योो-टैैगिं�ंग
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2.2.1	 तकनीीक अपनाानाा:

	` सर्वेे कि�ए गए भट्ठोंं मेंं जि�ग जैैग अपनाानेे मेंं नि�वेेश ₹ 1 लााख सेे ₹ 70 लााख केे बीीच थाा, औसतन ₹ 28 लााख; 

60% सेे अधि�क अपनाानेे वाालोंं नेे ₹ 40 लााख सेे कम नि�वेेश कि�याा, औसत खर्चच ₹ 18 ± 2 लााख थाा। 

	` लखनऊ केे भट्ठोंं मेंं लगभग 90% नेे जि�ग जैैग तकनीीक अपनााई हैै; इनमेंं सेे लगभग 88% प्रााकृृति�क 

खिं�चााव सि�स्टम काा उपयोोग करतेे हंैं, लगभग 13% कृृत्रि�म खिं�चााव , और लगभग 6% डीीजल इंंजन  पंंखेे और 

ग्रि�ड इलेेक्ट्रि�िसि�टीी सेेटअप पर नि�र्भभर हंैं।

	` प्रााकृृति�क खिं�चााव कोो मुुख्य रूप सेे इसके कम परि�चाालन खर्चच केे काारण पसंंद कि�याा गयाा।

	` अपनाानेे कीी प्रेेरणाा केे संंबंंध मेंं, 40% भट्ठाा माालि�कोंं नेे स्वैैच्छि�क काारण बतााए, जैैसेे कि� श्रेेणीी 1 ईंट उत्पाादन 

केे हि�स्सेे मेंं सुुधाार और अनुुपाालन आदेेशोंं कोो पूूराा करनेे कीी आवश्यकताा। 

	` अधि�काारि�योंं मेंं सेे आधेे (50%) नेे केेवल नि�यमोंं केे पाालन केे लि�ए जि�ग जैैग तकनीीक लाागूू कीी और 88% 

नेे बााद मेंं क्लाास 1 उत्पाादन बढ़नेे और ईंधन कीी कम खपत जैैसीी लााभ रि�पोोर्टट  कि�ए।

	` लगभग 6% अपनाानेे वाालेे लोोगोंं नेे असंंतोोष जताायाा, क्योंंकि� उनं्हें अपनेे पुुराानेे FCBTK संंचाालन सेे कोोई 

खाास लााभ नहींं मि�लाा।

	` लगभग 9% भट्ठाा माालि�कोंं नेे पूूरीी तरह सेे अपनीी मर्जीी सेे तकनीीक अपनााई और प्रदर्शशन मेंं स्पष्ट सुुधाार कीी 

पुुष्टि� कीी।

फोोटोो 10: लखनऊ मेंं भट्ठोंं काा वि�तरण1

2.2.2	 भट्टोंं के परि�चाालन व्यवहाार पर प्रदर्शशन संंकेतक:

	` लखनऊ मेंं जि�ग जैैग भट्टोंं काा परि�चाालन मूूल्यांं�कन आंंशि�क माानकीीकरण और कई स्थाानीीय अनुुकूूलनोंं 

कोो दर्शाा�ताा हैै। सर्वेे कि�ए गए भट्ठोंं मेंं 91% जि�ग जैैग भटे्टे थेे, जबकि� केेवल 9% पाारंंपरि�क FCBTK केे रूप मेंं 

संंचाालि�त थेे। 

	` जि�ग जैैग भट्टोंं मेंं औसत खााई कीी चौौड़ााई 25.38 फीीट थीी, जि�समेंं लगभग 77% भटे्टे 20-28 फीीट केे आदर्शश 

1	  Z-ND = प्राकतिक खिचाव के साथ जिग जैग; Z-ID = कृत्रिम खिचाव के साथ जिग जैग
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दाायरे ेमेंं थेे। सिं�गल परत कीी ईंट जमाावट व्यवस्थाा प्रमुुख थीी, लगभग 83% भट्टोंं नेे इसकाा अभ्याास कि�याा, 

जबकि� केेवल 11% नेे बहु-परत जमाावट काा उपयोोग कि�याा। 

	` ईंधन कोो नि�यमि�त रूप सेे डाालनेे काा तरीीकाा 91% भट्टोंं मेंं अपनाायाा गयाा, जि�समेंं लगभग 40% तीीन चैैम्बर 

खोोलतेे थेे और 29% दोो चैैम्बर ईंधन डाालनेे केे दौौराान खोोलतेे थेे। इसीी तरह, लगभग 43% भटे्टे नि�यमि�त रूप 

सेे दि�न मेंं तीीन चैैम्बर बंंद करतेे थेे, जोो स्थि�र भट्ठाा जलाानेे चक्र कोो दर्शाा�ताा हैै।

	` लगभग 80% भट्टोंं मेंं शुुरुआतीी दहन केे दौौराान सहाायक ईंधन केे रूप मेंं चूूराा याा पााउडरीी बाायोोमाास काा 

उपयोोग कि�याा गयाा। 

	` भटे्ठे कीी छतोंं कोो सुुरक्षि�त करनेे केे लि�ए औसतन 7.5 इंंच  कीी रााख कीी परत उपयोोग कीी जाातीी थीी। 83% भट्टोंं 

मेंं वि�केट गेेट कोो सीील करनेे केे लि�ए डबल ईंट कीी दीीवाारोंं काा उपयोोग कि�याा गयाा, जि�ससेे थर्ममल दक्षताा 

बढ़ीी। हाालांं�कि�, केेवल 34% भट्टोंं मेंं ईंधन फीीड होोल पर सुुरक्षि�त कवर (तवाा) थाा।

	` लगभग 77% नेे दोो शंंट काा उपयोोग कि�याा, जि�समेंं 60% लोोहेे केे शंंट थेे और केेवल 14% इंंसु ुलेेटेेड शंंट। 77% 

भट्टोंं मेंं कोोयलाा क्रशिं�ग काा इंं तजााम थाा, लेेकि�न कि�सीी भीी भटे्ठे मेंं ताापमाान माापन उपकरण नहींं थेे, जोो 

वैैज्ञाानि�क प्रक्रि�याा नि�यंंत्रण और थर्ममल प्रबंंधन मेंं एक महत्वपूूर्णण कमीी कोो दर्शाा�ताा हैै।

	` कुुल मि�लााकर, कई भट्टोंं नेे दक्षताा बढ़ाानेे वाालीी पद्धति�योंं कोो अपनाायाा हैै, फि�र भीी थर्ममल इंंसु ुलेेशन और 

प्रक्रि�याा उपकरण मेंं महत्वपूूर्णण कमि�यांं� हंैं, जोो लक्षि�त तकनीीकीी सुुधाार और ऑपरेटेर प्रशि�क्षण केे अवसर 

दि�खाातीी हंैं।



10

टेेबल 4. लखनऊ केे जि�ग जैैग भट्टोंं कीी जमाावट (भट्ठोंं केे सर्वेेक्षण जवााबोंं केे आधाार पर)

क्रमांं�क माापदंंड वि�वरण
1. औसत खााई कीी चौौड़ााई 25.38 फीीट (27 भटे्टे 20 सेे 28 फीीट कीी खााई चौौड़ााई 

काा उपयोोग करतेे हंैं)।
2. ईंट लगाानेे काा प्रकाार सिं�गल (29) और मल्टीीपल (4)। 
3. कि�सीी भीी समय ईंधन डाालनेे केे लि�ए खुुलेे चैैम्बर्सस कीी 

संंख्याा

3 चैैम्बर (14 भट्टोंं मेंं देेखेे गए) और 2 चैैम्बर (10 भट्टोंं 

मेंं देेखेे गए)
4. प्रति� 24 घंंटे बंंद/पूूराा कि�ए गए चैैम्बर्सस कीी संंख्याा 3 चैैम्बर (15 भट्टोंं मेंं देेखेे गए) और 2 चैैम्बर (10 भट्टोंं 

मेंं देेखेे गए)
5. ईंधन डाालनाा (समय-समय पर याा नि�रंंतर) 32 भट्टि�योंं मेंं समय-समय पर ईंधन आपूूर्ति�ि  देेखीी गई
6. तााजाा खुुलेे चैैम्बर्सस मेंं ईंधन केे रूप मेंं चूूराा याा पााउडरीी 

बाायोोमाास दि�याा गयाा

28 भट्टोंं मेंं देेखाा गयाा।

7. भटे्ठे कीी छत पर रााख कीी औसत मोोटााई 7.51 इंंच
8. वि�केट गेेट बंंद करनेे कीी वि�धि�: सिं�गल ईंट कीी दीीवाार / 

डबल ईंट कीी दीीवाार

29 भट्टोंं मेंं डबल ईंट कीी दीीवाार देेखीी गई।

9. ईंधन फीीड होोल केे कवर (तवाा): इंंसु ुलेेटेेड / गैैर-

इंंसु ुलेेटेेड 

12 भट्टोंं मेंं इंंसु ुलेेटेेड तवाा देेखाा गयाा

10. कि�सीी भीी समय उपयोोग कि�ए गए शंंट कीी संंख्याा 2 शंंट (27 भट्टोंं मेंं देेखेे गए)
11. शंंट काा साामग्रीी: (स्टीील / फााइबर / लोोहाा) 21 भट्टोंं मेंं अधि�कांं�शतःः लोोहेे केे शंंट देेखेे गए
12 इंंसु ुलेेटेेड शंंट 5 भट्टोंं मेंं इंंसु ुलेेटेेड शंंट्स हंैं
13. कोोयलाा पीीसनेे/क्रश करनेे कीी व्यवस्थाा 27 भट्टोंं मेंं कोोयलाा क्रशिं�ग कीी व्यवस्थाा हैै
14. ताापमाान माापनेे केे उपकरण कि�सीी भीी भटे्ठे मेंं ताापमाान माापन उपकरण नहींं हंैं

लखनऊ केे सर्वेे कि�ए गए भट्टोंं मेंं देेखीी गई परि�चाालन पद्धति�योंं केे आधाार पर, यह स्पष्ट हैै कि� कई माापदंंड अनुुशंंसि�त 

माानकोंं सेे भट्ठोंं मेंं भि�न्न हंैं। खााई कीी चौौड़ााई दि�खाातीी हैै कि� येे भटे्ठे गााजीीपुुर केे भट्टोंं कीी तुुलनाा मेंं उच्च क्षमताा वाालेे 

हंैं। रााख कीी मोोटााई गााजीीपुुर सेे अधि�क हैै, लेेकि�न अभीी भीी माानकोंं केे अनुुसाार नहींं हैै, जोो भटे्ठे कीी छत पर 9 इंंच  

होोनीी चााहि�ए। केेवल 34% भट्टोंं मेंं ईंधन डाालनेे केे लि�ए इंंसु ुलेेटेेड तवाा हैै, जोो भट्ठोंं कीी दक्षताा बढ़ाानेे केे लि�ए सुुधाार काा 

वि�कल्प दि�खााताा हैै। लगभग 77% इकााइयोंं मेंं कोोयलाा क्रशर हंैं, लेेकि�न केेवल 25% इकााइयांं� कोोयलेे कोो पााउडर याा 

5 मि�मीी तक केे आकाार मेंं रखतीी हंैं। कि�सीी भीी भटे्टे मेंं ताापमाान नि�यंंत्रण उपकरण काा उपयोोग नहींं कि�याा जाा रहाा हैै, 

जोो तााप पर नि�गराानीी रखनेे और ईंधन आपूूर्ति�ि  कीी योोजनाा बनाानेे केे लि�ए बहुत महत्वपूूर्णण हैै, तााकि� एक समाान ताापन 

और श्रेेणीी I ईंटोंं केे प्रति�शत मेंं सुुधाार सुुनि�श्चि�त कि�याा जाा सके। 

3.2.3	क्लाास-1 ईंट उत्पाादन:

	` लखनऊ मेंं FCBTK और जि�ग जैैग भट्टोंं केे बीीच ईंट केे प्रकाार वि�तरण और मूूल्य नि�र्धाा�रण काा तुुलनाात्मक वि�शे्लेषण 

जिग जैग तकनीक की आर््थथिक श्रेष्ठता को दर््शशाता है।

	` जि�ग जैैग भटे्ठे FCBTK कीी तुुलनाा मेंं क्लाास 1 ईंटोंं काा अधि�क हि�स्साा (63%) उत्पाादि�त करतेे हंैं, जि�सकीी औसत बि�क्रीी 

कीमत ₹6940 प्रति 1000 ईंट है, जबकि FCBTK की कीमत ₹5770 है। यह जिग जैग भट्टटों के लिए ₹4390 प्रति 1000 

ईंट की उच्च राजस्व योगदान देता है, जबकि FCBTK के लिए ₹2770 है।
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	` इसके वि�परीीत, FCBTK अधि�क नि�म्न-गुुणवत्ताा वाालीी क्लाास 2 (21%) और क्लाास 3 (18%) ईंटंें उत्पाादि�त करतेे हंैं, 

जबकि जिग जैग भट्टटों मेें ये क्रमशः 15% और 12% हैैं, और इनकी कीमतेें कम हैैं (FCBTK के लिए ₹4730 और ₹3170, 

जिग जैग के लिए ₹6120 और ₹3970)। 

	` इसके अति�रि�क्त, टूूटीी हुई ईंटंें FCBTK उत्पाादन काा 10% हि�स्साा बनाातीी हंैं, जबकि� जि�ग-जैैग भट्टोंं मेंं यह केेवल 6% हैै, 

जिससे संपूर््ण लाभ और कम हो जाते हैैं।
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टेेबल-5 क्लाास-1 ईंट उत्पाादन

FCBTK (कुुल 3 भट्टे) जि�ग जैैग भट्टे (कुुल 32 भट्टे)

ईंट काा प्रकाार ईंटोंं काा 
साामाान्य 
वि�तरण (%)

औसत बि�क्रीी 
कीीमत 
(₹/1000 
ईंट)

कुुल 
अनुुमाानि�त 
बि�क्रीी मूूल्य 
(₹/1000 
ईंट)

ईंटोंं काा 
साामाान्य 
वि�तरण (%)

औसत बि�क्रीी 
कीीमत

(₹/1000 
ईंट)

कुुल अनुुमाानि�त 
बि�क्रीी मूूल्य

(₹/1000 ईंट)

पकााए गए क्लाास 
1 ईंट

48 5770 2770 63 6940 4390

पकााए गए क्लाास 
2 ईंट 

21 4735 995 15 6120 915

जलााए गए क्लाास 
3 ईंट

18 3170 570 12 3970 460

टूूटीी हुई ईंटंें 10 2335 230 6 3085 200

अन्य ईंटंें 3 0 0 4 78 3

1000 जलााए गए 
ईंटोंं सेे अनुुमाानि�त 
रााजस्व

4565 5970

फोोटोो-10 पकीी हुई श्रेेणीी 1 ईंटोंं काा प्रति�शत

	` 70% सेे अधि�क श्रेेणीी मेंं पकीी हुई श्रेेणीी 1 ईंटोंं काा वि�शि�ष्ट प्रति�शत वि�तरण 0 FCBTK भट्टोंं कीी तुुलनाा मेंं 9 

जिग जैग भट्टटों मेें पाया गया।

	` इसीी प्रकाार, ईंट प्रकाारोंं केे बीीच “60% सेे 70%” श्रेेणीी मेंं पकीी हुई श्रेेणीी 1 ईंटोंं काा वि�शि�ष्ट प्रति�शत वि�तरण 1 

FCBTK की तुलना मेें 14 जिग जैग भट्टटों मेें पाया गया। 

	` यह दर्शाा�ताा हैै कि� जि�ग जैैग भटे्टे FCBTK कीी तुुलनाा मेंं बेेहतर प्रदर्शशन कर रहे हंैं, लेेकि�न अभीी भीी क्लाास 1 

ईंटोों का प्रतिशत 60-70% के बीच है, जिससे पता चलता है कि जिग जैग संचालन को बेहतर बनाकर इसे 

90% तक बढ़़ाया जा सकता है। वे नौ भट्ठे  जिनमेें क्लास I ईंट का प्रतिशत 70% से अधिक है, उनमेें जिग जैग 

भ
ट्ठोंं

 की
ी संंख्या


ा
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भट्टटों की परिचालन दक्षता सुधारने की अभी भी क्षमता है। यह दर््शशाता है कि इस क्षेत्र मेें जिग जैग भट्टे  चलाने 

वाले ऑपरटेर््स और सुपरवाइजर््स को प्रशिक्षण की आवश्यकता है। 

2.2.4	 ईंधन कीी खपत:

	` लखनऊ मेंं FCBTK और जि�ग जैैग भट्टोंं केे बीीच ईंधन कीी खपत और लाागत काा वि�शे्लेषण एक स्पष्ट अंंतर 

दिखाता है। हालांकि जिग जैग भट्टटों मेें दहन क्षमता बेहतर होती है, फिर भी इनकी औसत ईंधन खपत अधिक 

होती है। हर एक लाख ईंटोों पर 15 टन कोयला, जबकि FCBTK मेें यह 13 टन होती है। 

	` इसके अलाावाा, जि�ग जैैग भट्टोंं केे लि�ए कोोयलेे कीी औसत खरीीद कीीमत (₹12,515 प्रति� टन) अधि�क हैै, 

जबकि FCBTK के लिए यह ₹11,500 प्रति टन है, जिससे कोयले की लागत ₹1805 प्रति 1000 ईंट हो जाती 

है, जबकि FCBTK मेें यह ₹1440 है।

	` जि�ग जैैग भटे्टे वैैकल्पि�क ईंधन भीी अधि�क माात्राा मेंं इस्तेेमााल करतेे हंैं, जोो हर एक लााख ईंटोंं पर औसतन 4.7 

टन है , जबकि FCBTK मेें यह 3.5 टन है। ये वैकल्पिक ईंधन भी जिग जैग भट्टटों (₹8125 प्रति टन) के लिए 

अधिक महंगे हैैं, जबकि FCBTK के लिए ₹5875 प्रति टन है, जिससे वैकल्पिक ईंधन की लागत ₹380 प्रति 

1000 ईंट हो जाती है, जबकि FCBTK मेें यह ₹205 है।

	` कुुल मि�लााकर, जि�ग जैैग भट्टोंं केे लि�ए प्रति� 1000 ईंटोंं पर अनुुमाानि�त ईंधन लाागत ₹2190 हैै, जोो FCBTK कीी 

₹1640  लागत से काफी अधिक है। हालांकि, यह अधिक लागत अक्सर बेहतर ईंट गुणवत्ता, अधिक बिक्री 

मूल्य, और कम उत्सर््जन के कारण संतुलित हो जाती है, जिससे जिग जैग तकनीक लंबी अवधि मेें अधिक 

टिकाऊ और आर््थथिक रूप से व्यवहारिक विकल्प बन जाती है।

फोोटोो-11: हर एक लााख ईंटोंं पर कोोयले कीी खपत (टन मेंं)

2.2.5	 प्रशि�क्षण और जाागरूकताा कीी जरूरतेंं

	` FCBTK भट्ठाा माालि�कोंं नेे जाागरूकताा काार्ययक्रमोंं, तकनीीकीी प्रशि�क्षण, कुुशल मजदूरूोंं कीी उपलब्धताा, और 

सस्ती वित्तीय सहायता की आवश्यकता पर जोर दिया। 

	` जि�न भट्टोंं नेे जि�ग जैैग तकनीीक कोो अपनाायाा थाा, उनमेंं सेे लगभग 69% नेे आगेे समर्थथन कीी इच्छाा 

जताई। विशेष रूप से, लगभग 31% ने जागरूकता और तकनीकी ज्ञान बढ़़ाने के लिए सहायता मांगी, 3% 

ने सुपरवाइजर््स और मजदरूोों के लिए प्रशिक्षण की मांग की, और 34% ने दोनोों प्रकार की सहायता की 

आवश्यकता जताई। 

भ
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	` इसके अति�रि�क्त, भट्ठाा माालि�कोंं केे एक छोोटेे सेे हि�स्सेे नेे बेेहतर सांं�चाा तकनीीक (6%) और ढके हुए क्षेेत्रोंं 

जैसी आधारभूत संरचना सुधार (14%) मेें निवेश करने की योजना बताई।

2.3	वा ारााणसीी जि�लाा: सर्वेेक्षण नि�ष्कर्षोंं काा अवलोोकन:

वाारााणसीी क्लस्टर मेंं 60 भट्टोंं काा सर्वेेक्षण कि�याा गयाा, और सभीी सर्वेेक्षण कि�ए गए भटे्ठे वाारााणसीी केे बााहरीी इलााकोंं 

मेंं स्थि�त थेे, जैैसाा कि� फोोटोो 11 मेंं दि�खाायाा गयाा हैै। सर्वेेक्षण कि�ए गए भट्टोंं कीी स्थाापनाा 1985 सेे 2022 केे बीीच हुई थीी, 

जि�नमेंं सेे अधि�कांं�श 2005-2015 (40%) केे दौौराान स्थाापि�त हुए। सबसेे पुुराानाा सर्वेेक्षण कि�याा गयाा भट्ठाा 1985 मेंं 

स्थाापि�त हुआ थाा, जि�सनेे सर्वेेक्षण केे समय तक जि�ग जैैग तकनीीक कोो नहींं अपनाायाा थाा। सर्वेेक्षण कि�ए गए भट्टोंं 

मेंं सेे जि�ग जैैग तकनीीक कोो सबसेे पहलेे अपनाानेे वाालाा भट्ठाा 1986 मेंं स्थाापि�त हुआ थाा और 2018 मेंं इसेे अपग्रेेड 

कि�याा गयाा थाा। 60 भट्टोंं मेंं सेे 41 पटे्टे कीी जमीीन पर चल रहे थेे, 15 माालि�क कीी जमीीन पर थेे, और 4 मेंं माालि�काानाा 

और पट्टाा मॉॉडल मि�लाा-जुुलाा थाा।

फोोटोो 11: वाारााणसीी मेंं सर्वेेक्षण कि�ए गए ईंट भट्टोंं कीी जीीपीीएस टैैगिं�ंग

2.3.1	 तकनीीक अपनाानाा:

	` तकनीीक अपनाानेे मेंं कीी गई नि�वेेश रााशि� ₹2 लााख सेे ₹80 लााख तक थीी, औसत नि�वेेश ₹16 लााख रहाा। 

सर्वेक्षण मेें शामिल लगभग 58% भट्टटों ने ₹40 लाख से कम निवेश की सूचना दी, जिसका औसत व्यय 

₹15±7 लाख था।

	` वाारााणसीी जि�ले मेंं सर्वेेक्षण कि�येे गयेे 60 भट्ठोंं मेंं सेे 50 ईंट भटे्ठे जि�ग-जैैग तकनीीक वाालेे पााए गए।

	` इन 50 भट्ठोंं मेंं सेे 42 भट्टोंं मेंं प्रााकृृति�क खिं�चााव तकनीीक थीी, जबकि� 8 भट्टोंं मेंं कृृत्रि�म खिं�चााव अपनााई गई, 

जिनमेें 4 भट्ठठों मेें डीजल इंजन  से चलने वाले पंखे, 1 मेें डीजल जनरटेर, और 3 मेें ग्रिड बिजली का उपयोग 

किया गया। 
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	` कृृत्रि�म खिं�चााव कीी तुुलनाा मेंं प्रााकृृति�क खिं�चााव कोो अधि�कतर इसलि�ए पसंंद कि�याा गयाा क्योंंकि� इससेे 

संचालन लागत कम होती है।

	` लगभग 60% भट्ठाा माालि�कोंं नेे बताायाा कि� उन्होंंनेे जि�ग जैैग तकनीीक कोो स्वेेच्छाा सेे अपनाायाा तााकि� क्लाास 

1 ईंटोों के उत्पादन का प्रतिशत बढ़ सक और नियमोों का पालन किया जा सक। 

	` लगभग 30% भट्ठाा माालि�कोंं नेे जि�ग जैैग तकनीीक कोो इसके लााभोंं कोो समझनेे केे लि�ए स्वेेच्छाा सेे अपनाायाा। 

सिर््फ  6% भट्ठा मालिकोों ने स्वीकार किया कि उन्हहोंने केवल नियमोों का पालन करने के लिए जिग जैग 

तकनीक अपनाई। 

	` हाालांं�कि� अधि�कतर नेे माानाा कि� इस तकनीीक सेे क्लाास 1 ईंटोंं काा उत्पाादन बढ़ाा और ईंधन कीी खपत कम 

हुई, लेकिन कुछ भट्ठा मालिकोों ने इस बात से असहमति जताई कि FCBTK और जिग जैग तकनीक के 

लाभोों मेें कोई अंतर है।

फोोटोो -12 वाारााणसीी जि�ले मेंं जि�ग जैैग तकनीीक काा अपनाानाा

2.3.2	 भट्टोंं के परि�चाालन व्यवहाार पर प्रदर्शशन संंकेतक:

	` वाारााणसीी मेंं जि�ग-जैैग ईंट भट्टोंं कीी परि�चाालन वि�शेेषतााओं ंकेे मूूल्यांं�कन सेे कुुछ क्षेेत्रीीय वि�वि�धतााओं ंकेे 

साथ बड़़े पैमाने पर मानकीकृत अपनाने का पैटर््न सामने आया है।

	` औसतन खााई (टं्रेंच) कीी चौौड़ााई 21.86 फीीट थीी, जि�समेंं ज्याादाातर भट्टोंं कीी चौौड़ााई 18 सेे 28 फीीट केे बीीच 

थी। 84% भट्टटों ने बहु-स्तरीय ईंट जमावट अपनाया, जबकि केवल 5% ने सिगल स्तर जमावट का उपयोग 

किया।

	` 56% भट्टोंं मेंं ईंधन कोो समय-समय पर डाालाा जााताा हैै, जि�नमेंं साामाान्यतःः 3 (19 भटे्ठे) याा 4 (15 भटे्ठे) चैैम्बर 

एक साथ खुले रहते हैैं, और 50% भट्टटों मेें हर 24 घंटे मेें 2 चैम्बर, और 26% मेें 3 चैम्बर बंद किए जाते हैैं। 77% 

भट्टटों मेें नए खुले चैम्बरोों मेें आरा चूरा या बायोमास का सहायक रूप से उपयोग देखा गया।

	` इंंसु ुलेेशन केे लि�ए औसतन 7.7 इंंच  कीी रााख कीी परत और 77% भट्टोंं मेंं इंंसु ुलेेटेेड तवाा काा उपयोोग कि�याा 

गया; हालांकि 53% भट्टटों मेें अब भी विकट गेट को सिगल ईंट की दीवार से बंद किया जाता है, जिससे ताप 
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बनाए रखना प्रभावित होता है।

	` लगभग 90% भट्टोंं मेंं 2 शंंट्स थेे, जि�नमेंं ज्याादाातर स्टीील केे बनेे हुए थेे और कुुछ मेंं हीी इंंसु ुलेेटेेड शंंट्स काा 

उपयोग था। 

	` 73% भट्टोंं मेंं कोोयलेे कोो पीीसनेे याा क्रश करनेे कीी यूूनि�ट थीी, जि�ससेे ईंधन कीी तैैयाारीी पर जोोर दि�खताा हैै। 

	` कुुल मि�लााकर, भट्टोंं नेे एक परि�पक्व जि�ग जैैग डि�जााइन अपनाायाा हैै, लेेकि�न इंंसु ुलेेशन और ताापमाान 

निगरानी मेें कुछ महत्वपूर््ण कमियां बनी हुई हैैं।

टेेबल 6: भटे्टे काा प्रदर्शशन संंकेतक:

क्रमांं�क माापदंंड वि�वरण
1. औसत खााई कीी चौौड़ााई 21.86 फीीट (40 भटे्टे 18 सेे 28 फीीट कीी खााई चौौड़ााई काा 

उपयोोग करतेे हंैं)।
2. ईंट लगाानेे काा प्रकाार सिं�गल (4) और मल्टीीपल (50)। 
3. कि�सीी भीी समय ईंधन डाालनेे केे लि�ए खुुलेे चैैम्बर्सस कीी 

संंख्याा

3 चैैम्बर (19 भट्टोंं मेंं देेखेे गए) और 4 चैैम्बर (15 भट्टोंं मेंं 

देेखेे गए)
4. प्रति� 24 घंंटे बंंद/पूूराा कि�ए गए चैैम्बर्सस कीी संंख्याा 3 चैैम्बर (16 भट्टोंं मेंं देेखेे गए) और 2 चैैम्बर (31 भट्टोंं मेंं 

देेखेे गए)
5. ईंधन डाालनाा (समय-समय पर याा नि�रंंतर) 34 भट्टि�योंं मेंं समय-समय पर ईंधन आपूूर्ति�ि  देेखीी गई
6. तााजाा खुुलेे चैैम्बर्सस मेंं ईंधन केे रूप मेंं चूूराा याा पााउडरीी 

बाायोोमाास दि�याा गयाा

46 भट्टोंं मेंं देेखाा गयाा।

7. भटे्ठे कीी छत पर रााख कीी औसत मोोटााई 7.7 इंंच
8. वि�केट गेेट बंंद करनेे कीी वि�धि�: सिं�गल ईंट कीी दीीवाार / 

डबल ईंट कीी दीीवाार

32 भट्टोंं मेंं सिं�गल ईंट कीी दीीवाार देेखीी गई।

9. ईंधन फीीड होोल केे कवर (तवाा): इंंसु ुलेेटेेड / गैैर-

इंंसु ुलेेटेेड 

46 भट्टोंं मेंं इंंसु ुलेेटेेड तवाा देेखाा गयाा

10. कि�सीी भीी समय उपयोोग कि�ए गए शंंट कीी संंख्याा 2 शंंट (50 भट्टोंं मेंं देेखेे गए)
11. शंंट काा साामग्रीी: (स्टीील / फााइबर / लोोहाा) 43 भट्टोंं मेंं ज्याादाातर स्टीील शंंट्स देेखेे गए।
12 इंंसु ुलेेटेेड शंंट 5 भट्टोंं मेंं इंंसु ुलेेटेेड शंंट्स हंैं
13. कोोयलाा पीीसनेे/क्रश करनेे कीी व्यवस्थाा 44 भट्टोंं मेंं कोोयलाा क्रशिं�ग कीी व्यवस्थाा हैै।
14. ताापमाान माापनेे केे उपकरण 15 भट्टोंं मेंं थर्मोोकपल्स केे मााध्यम सेे ताापमाान माापन 

होोताा हैै।

वाारााणसीी मेंं सर्वेेक्षण कि�ए गए भट्टोंं मेंं देेखीी गई परि�चाालन पद्धति�योंं केे आधाार पर, यह स्पष्ट हैै कि� वि�भि�न्न सर्वेेक्षण 

कि�ए गए भट्टोंं मेंं कई पैैराामीीटर दि�ए गए सुुझााव आधाारि�त माानकोंं केे अनुुसाार बदल रहे हंैं। भटे्टे केे ऊपर 9 इंंच  कीी 

समाान रााख कीी परत बनााए रखनाा जरूरीी हैै तााकि� प्रभाावीी इन्सुुलेेशन होो, लेेकि�न देेखाा गयाा कि� भटे्टे औसतन 7.7 इंंच  

कीी परत बनााए रखतेे हंैं। कम मोोटााई सेे गर्मीी कीी हाानि� होोतीी हैै और सि�स्टम कीी दक्षताा कम होोतीी हैै। सुुझााव दि�याा जााताा 

हैै कि� कि�सीी भीी समय ईंधन डाालनेे केे लि�ए 2 सेे 6 चैंंबर खुुलेे रखेंं और हर 24 घंंटे मेंं 2 सेे 4 चैंंबर बंंद करें,ं लेेकि�न यह 

पद्धति� केेवल 50% भट्टोंं मेंं अपनााई गई। केेवल 25% भट्टोंं मेंं ताापमाान माापनेे केे उपकरण जैैसेे थर्मोोकपल्स याा अन्य 

नि�गराानीी सााधन थेे, जि�ससेे यह पताा चलताा हैै कि� वैैज्ञाानि�क संंचाालन नि�यंंत्रण सीीमि�त हैै। भटे्टे केे क्रॉॉस-सेेक्शन मेंं 
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समाान ताापमाान बनााए रखनाा क्लाास I ईंटोंं केे अनुुपाात कोो अधि�कतम करनेे मेंं मदद करेगेाा। इसके अलाावाा, सहीी 

प्रकाार और माात्राा मेंं ईंधन/ईंधन मि�श्रण सभीी छह चैंंबरोंं मेंं समाान रूप सेे वि�तरि�त होोनाा चााहि�ए तााकि� दहन समाान होो।

2.3.3	  क्लाास-1 ईंट उत्पाादन

	` FCBTK और जि�ग जैैग भट्टोंं केे बीीच ईंटोंं कीी श्रेेणीी वि�तरण और कीीमत कीी तुुलनाा सेे जि�ग जैैग तकनीीक कीी 

आर््थथिक बढ़त स्पष्ट होती है। 

	` जि�ग जैैग भटे्टे 67% क्लाास 1 ईंटंें बनाातेे हंैं, जबकि� FCBTK मेंं यह प्रति�शत 50% हैै, जि�ससेे ₹1000 ईंट पर 

₹4,250 का राजस्व आता है, जबकि औसत बिक्री मूल्य थोड़़ा कम (₹6,370 बनाम ₹6,600) है। 

	` कम गुुणवत्ताा वाालीी ईंटंें (क्लाास 2 और 3) जि�ग जैैग मेंं केेवल 12% और 9% हंैं, जबकि� FCBTK मेंं 22% और 

11% हैैं, जो उत्पाद की गुणवत्ता मेें सुधार को दर््शशाता है। 

	` टूूटीी-फूूटीी और अन्य खरााब ईंटोंं कीी माात्राा भीी जि�ग जैैग भट्टोंं मेंं कम हैै, जि�ससेे साामग्रीी कीी बर्बाा�दीी कम होोतीी 

है। 

	` कुुल मि�लााकर, प्रति� 1000 पकीी ईंटोंं पर अनुुमाानि�त रााजस्व जि�ग जैैग भट्टोंं मेंं ₹5,490 हैै, जबकि� FCBTK मेंं 

₹5,250 है, जो बेहतर गुणवत्ता वितरण और लाभ को दर््शशाता है।

टेेबल 7: क्लाास-1 ईंट उत्पाादन

FCBTK (कुुल 10 भट्टे) जि�ग जैैग भट्टे (कुुल 50 भट्टे)

ईंट काा प्रकाार ईंटोंं काा 
साामाान्य 
वि�तरण (%)

औसत बि�क्रीी 
कीीमत 
(₹/1000 
ईंट)

कुुल 
अनुुमाानि�त 
बि�क्रीी मूूल्य 
(₹/1000 ईंट)

ईंटोंं काा 
साामाान्य 
वि�तरण (%)

औसत बि�क्रीी 
कीीमत

(₹/1000 ईंट)

कुुल अनुुमाानि�त 
बि�क्रीी मूूल्य

(₹/1000 ईंट)

पकााए गए क्लाास 1 

ईंट

50 6600 3300 67 6370 4250

पकााए गए क्लाास 2 

ईंट 

22 5050 1110 12 5010 615

जलााए गए क्लाास 3 

ईंट

11 3400 375 9 3380 295

टूूटीी हुई ईंटंें 9 1550 140 7 1525 102
अन्य ईंटंें 8 4100 330 6 4100 230
1000 पकीी ईंटोंं सेे 

अनुुमाानि�त आय (₹ 

मेंं)

5253 5491
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फोोटोो -13: क्लाास 1 ईंटोंं केे प्रति�शत वि�तरण केे अनुुसाार भट्टोंं कीी तुुलनाा 

	` 70% सेे अधि�क श्रेेणीी मेंं पकीी हुई श्रेेणीी 1 ईंटोंं काा वि�शि�ष्ट प्रति�शत वि�तरण 0 FCBTK भट्टोंं कीी तुुलनाा मेंं 10 

जिग जैग भट्टटों मेें पाया गया। इनमेें से केवल 3 भट्टटों मेें क्लास 1 ईंटोों का प्रतिशत लगभग 80% था। 

	` इसीी प्रकाार, ईंट प्रकाारोंं केे बीीच “60% सेे 70%” श्रेेणीी मेंं पकीी हुई श्रेेणीी 1 ईंटोंं काा वि�शि�ष्ट प्रति�शत वि�तरण 0 

FCBTK की तुलना मेें 35 जिग जैग भट्टटों मेें पाया गया।

	` यह दर्शाा�ताा हैै कि� जि�ग जैैग भटे्टे FCBTK कीी तुुलनाा मेंं बेेहतर प्रदर्शशन कर रहे हंैं, लेेकि�न अभीी भीी क्लाास 1 

ईंटोों का प्रतिशत 60-70% के बीच है, जिससे पता चलता है कि जिग जैग संचालन को बेहतर बनाकर इसे 

90% तक बढ़़ाया जा सकता है। 10 भट्टे  जिनमेें क्लास 1 ईंटोों का प्रतिशत 70% से अधिक है, उनमेें संचालन 

दक्षता को और बेहतर करने की संभावनाएं मौजूद हैैं। यह दर््शशाता है कि इस क्षेत्र मेें जिग जैग भट्टे  चलाने वाले 

ऑपरटेर््स और सुपरवाइजर््स को प्रशिक्षण की आवश्यकता है।

2.3.4	  ईंधन खपत पैैटर्नन:

	` ईंधन उपयोोग और उससेे जुुड़ीी लाागत यह दर्शाा�तीी हैै कि� जि�ग जैैग भटे्टे FCBTK कीी तुुलनाा मेंं अधि�क कुुशल 

और किफायती हैैं। FCBTK मेें औसतन 17 टन कोयला प्रति लाख ईंट खपत होती है, जबकि जिग जैग भट्टे  

केवल 14 टन की खपत होती है, हालांकि FCBTK मेें ₹11,300 के मुकाबल जिग जैग मेें कोयले की औसत 

खरीद कीमत थोड़़ी ज्यादा ₹11,500 प्रति टन है। 

	` कम कोोयलाा खपत केे काारण जि�ग जैैग भट्टोंं मेंं प्रति� 1000 ईंट पर अनुुमाानि�त कोोयलाा लाागत ₹1660 हैै, 

जबकि FCBTK मेें यह ₹1940 है।

	` वैैकल्पि�क ईंधन जैैसेे लकड़ीी काा चूूराा और अन्य बाायोोमाास काा उपयोोग जि�ग जैैग मेंं थोोड़ाा ज्याादाा (3.8 टन 

प्रति लाख ईंट) होता है, जबकि FCBTK मेें यह 3.3 टन है, और जिग जैग मेें इसकी कीमत भी ज्यादा ₹5875 

प्रति टन है। इस कारण, वैकल्पिक जिग जैग मेें ईंधन की लागत प्रति 1000 ईंटोों पर ₹225 है, जबकि FCBTK 

मेें ₹150 है।

	` फि�र भीी, वैैकल्पि�क ईंधन कीी उच्च लाागत केे बाावजूूद जि�ग जैैग भट्टोंं मेंं कुुल ईंधन लाागत प्रति� 1000 ईंट 

₹1885 है, जबकि FCBTK मेें यह ₹2080 है। यह स्पष्ट रूप से दिखाता है कि जिग जैग भट्टटों मेें बेहतर ईंधन 

दक्षता और दहन नियंत्रण है, जिससे लागत की बचत होती है और ईंधन उपयोग अधिक टिकाऊ होता है।

भ
ट्ठोंं

 की
ी संंख्या


ा
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टेेबल 8: ईंधन खपत पैैटर्नन

FCBTK (कुुल 10 भट्टे) जि�ग जैैग भट्टे (कुुल 50 भट्टे)
ईंट काा प्रकाार टन ईंधन 

/ लााख ईंट 
(औसत)

औसत लैंडिं�ग 
कीीमत

1000 ईंटोंं 
केे लि�ए 
अनुुमाानि�त 
ईंधन लाागत

टन ईंधन 
/ लााख ईंट 
(औसत)

औसत लैंडिं�ग 
कीीमत

1000 ईंटोंं 
केे लि�ए 
अनुुमाानि�त 
ईंधन लाागत

कोोयलाा 17 11300 1935 14 11500 1660
चूूराा और अन्य 

वि�कल्प

3.3 4570 150 3.8 5875 225

1000 ईंटोंं केे 

लि�ए कुुल 

अनुुमाानि�त 

ईंधन लाागत

2085 1885

फोोटोो -14: प्रति� लााख ईंटोंं पर कोोयले कीी खपत (टन मेंं)

2.3.5	 प्रशि�क्षण और जाागरूकताा कीी जरूरतेंं

	` सभीी FCBTK भट्ठाा माालि�कोंं नेे जाागरूकताा काार्ययक्रम, प्रशि�क्षण, कुुशल मजदूरूोंं कीी उपलब्धताा और सस्तीी 

वित्तीय सहायता की आवश्यकता जताई। 

	` वहींं दूसूरीी ओर, जि�ग जैैग तकनीीक अपनाानेे वाालेे 64% ईंट भट्टोंं नेे सहयोोग कीी मांं�ग कीी: 6% नेे जाागरूकताा 

और तकनीकी ज्ञान बढ़़ाने की जरूरत बताई, 20% ने सुपरवाइजर््स और मजदरूोों के लिए प्रशिक्षण मांगा, 

और 38% ने दोनोों प्रकार के सहयोग की आवश्यकता जताई।

	` कुुछ ईंट भट्टोंं केे माालि�कोंं नेे सांं�चेे कीी वि�धि�योंं मेंं (भट्ठोंं काा 15%) और भट्टोंं कोो छाायाा प्रदाान करनेे (भट्ठोंं काा 

5%) मेें निवेश करने की अपनी योजना व्यक्त की। 

भ
ट्ठोंं

 की
ी संंख्या


ा
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03
तुुलनाात्मक 
वि�शे्लेषण



21

क्षेेत्र सर्वेेक्षण रि�पोोर्टट  काा यह तुुलनाात्मक वि�शे्लेषण उत्तर प्रदेेश केे तीीन जि�लोंं मेंं ईंट भट्टोंं मेंं जि�ग-जैैग तकनीीक कोो 

अपनाानेे कीी जांं�च करताा हैै: गााजीीपुुर, लखनऊ और वाारााणसीी यह आंंकड़े प्रत्येेक जि�ले मेंं कि�ए गए सर्वेेक्षणोंं पर 

आधाारि�त हंैं, जि�समेंं ईंट भट्टोंं केे प्रति�नि�धि� सैंंपल शाामि�ल हंैं।  

3.1	  जि�ग जैैग तकनीीक काा अपनाानाा

टेेबल 09: जि�लेवाार लक्षि�त भट्टोंं और सर्वेे कि�ए गए भट्टोंं कीी तुुलनाा।

जि�लाा लक्षि�त भट्टोंं कीी संंख्याा जि�ग जैैग तकनीीक 
इस्तेेमााल करनेे वाालेे 
भट्टे

जि�ग जैैग (प्रााकृृति�क 
खिं�चााव) वाालेे भट्टे 

जि�ग जैैग (कृृत्रि�म 
खिं�चााव) वाालेे भट्टे

गााजीीपुुर 55 36 29 7

लखनऊ 35 32 28 4

वाारााणसीी 60 51 43 8

3.2	  ईंट उत्पाादन:

टेेबल 10. जि�ग जैैग भट्टोंं केे उत्पाादन माापदंंडोंं कीी जि�लाावाार तुुलनाात्मक टेेबल

क्रमांं�क माापदंंड गााजीीपुुर के जि�ग जैैग भट्टे लखनऊ के जि�ग जैैग 
भट्टे 

वाारााणसीी के जि�ग जैैग भट्टे

(कुुल 36 भट्टे) (कुुल 32 भट्टे) (कुुल 50 भट्टे)

1 उत्पाादन क्षमताा: दैैनि�क ईंट 

पकाानेे कीी क्षमताा (ईंट/दि�न)

20,830 32,470 20,000

2 ईंट भटे्ठे काा संंचाालन शुुरू 

होोनेे काा महीीनाा

जनवरीी (22 भटे्टे), फरवरीी 

(13 भटे्टे), अन्य महीीनेे (1 

भटे्टे)

जनवरीी (15 भटे्टे), 

फरवरीी (13 भटे्टे), अन्य 

महीीनेे (4 भटे्टे)

जनवरीी (25 भटे्टे), फरवरीी 

(15 भटे्टे), अन्य महीीनेे (10 

भटे्टे)

3 ईंट भटे्ठे काा संंचाालन समााप्त 

होोनेे काा महीीनाा

मई (21 भटे्टे), जूून (15 

भटे्टे), अन्य महीीनेे (0 

भटे्टे)

मई (13 भटे्टे), जूून (19 

भटे्टे), अन्य महीीनेे (0 

भटे्टे)

मई (43 भटे्टे), जूून (7 भटे्टे), 

अन्य महीीनेे (0 भटे्टे)

4 भटे्ठे केे संंचाालन केे महीीनोंं 

कीी संंख्याा

औसतन 5.05 महीीनेे औसतन 5.34 महीीनेे औसतन 5.12 महीीनेे

5 एक मौौसम मेंं पकााई गई ईंटोंं 

कीी संंख्याा

26 लााख 60 लााख 28 लााख

6 पकीी हुई ईंट काा औसत वजन 

(कि�लोो/ईंट)

3 3 3

3.3	  क्लाास 1 ईंटोंं सेे संंबंंधि�त अनुुमाान
टेेबल 11. जि�लेवाार जि�ग जैैग भट्टोंं केे क्लाास 1 ईंट उत्पाादन और अनुुमाानि�त बि�क्रीी मूूल्य काा तुुलनाात्मक मैैट्रि�क्स
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 ईंट काा प्रकाार पकााए गए 
क्लाास 1 ईंट

पकााए गए 
क्लाास 2 ईंट 

गााजीीपुुर केे जि�ग 

जैैग भटे्टे

(कुुल 36 

भटे्टे)

ईंटोंं काा साामाान्य वि�तरण (%) 67 12

औसत बि�क्रीी कीीमत (₹/1000 ईंट) 5890 4600

कुुल अनुुमाानि�त बि�क्रीी मूूल्य (₹/1000 ईंट) 3950 570

लखनऊ केे जि�ग 

जैैग भटे्टे

(कुुल 32 

भटे्टे)

ईंटोंं काा साामाान्य वि�तरण (%) 63 15

औसत बि�क्रीी कीीमत (₹/1000 ईंट) 6940 6120

कुुल अनुुमाानि�त बि�क्रीी मूूल्य (₹/1000 ईंट) 4390 915

वाारााणसीी केे जि�ग 

जैैग भटे्टे

(कुुल 50 

भटे्टे)

ईंटोंं काा साामाान्य वि�तरण (%) 67 12

औसत बि�क्रीी कीीमत (₹/1000 ईंट) 6370 5010

कुुल अनुुमाानि�त बि�क्रीी मूूल्य (₹/1000 ईंट) 4250 615

3.4	  ईंधन खपत और लाागत वि�शे्लेषण:

टेेबल 12. जि�लेवाार जि�ग जैैग भट्टोंं कीी ईंधन खपत मैैट्रि�क्स

 ईंधन काा प्रकाार कोोयलाा चूूराा और अन्य वि�कल्प 1000 ईंटोंं के लि�ए 
कुुल अनुुमाानि�त 
ईंधन लाागत

गााजीीपुुर केे जि�ग 
जैैग भटे्टे (कुुल 36 
भटे्टे)

टन ईंधन / लााख ईंट (औसत) 14 5  

औसत लंैंडिं�ग कीीमत 12715 6070  

1000 ईंटोंं केे लि�ए अनुुमाानि�त 
ईंधन लाागत

1720 305 2025

लखनऊ केे जि�ग 
जैैग भटे्टे (कुुल 32 
भटे्टे)

टन ईंधन / लााख ईंट (औसत) 15 5  

औसत लंैंडिं�ग कीीमत 12515 8125  

1000 ईंटोंं केे लि�ए अनुुमाानि�त 
ईंधन लाागत

1805 380 2190

वाारााणसीी केे जि�ग 
जैैग भटे्टे (कुुल 50 
भटे्टे)

टन ईंधन / लााख ईंट (औसत) 14 4  

औसत लंैंडिं�ग कीीमत 11500 5875  

1000 ईंटोंं केे लि�ए अनुुमाानि�त 
ईंधन लाागत

1660 225 1885
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3.5	  प्रशि�क्षण और जाागरूकताा:

टेेबल 13: प्रशि�क्षण और जाागरूकताा कीी आवश्यकताा काा मूूल्यांं�कन

सहाायताा कीी 
उम्मीीद

जाागरूकताा और तकनीीकीी ज्ञाान 
बढ़ाानेे मेंं सहाायताा

सुुपरवााइजर और 
मजदूरूोंं के प्रशि�क्षण मेंं 
सहाायताा

दोोनोंं 
प्रकाार कीी 
सहाायताा

गााजीीपुुर केे जि�ग जैैग भटे्टे

(कुुल 36 भटे्टे) 20 8 5 7

लखनऊ केे जि�ग जैैग भटे्टे 

(कुुल 32 भटे्टे) 22 10 1 11

वाारााणसीी केे जि�ग जैैग 
भटे्टे 

(कुुल 50 भटे्टे) 32 3 10 19

यह पैैटर्नन दर्शाा�ताा हैै कि� जहांं� एक ओर जाागरूकताा और तकनीीकीी जाानकाारीी काा प्रसाार जरूरीी हैै, वहींं अब व्याावहाारि�क 

प्रशि�क्षण और संंपूूर्णण क्षमताा वि�काास काार्ययक्रमोंं कीी आवश्यकताा भीी तेेजीी सेे बढ़ रहीी हैै।
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04
आगेे कीी दि�शाा
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सर्वेेक्षण केे नि�ष्कर्षोंं और चरणबद्ध काार्यययोोजनाा केे आधाार पर, उत्तर प्रदेेश मेंं ईंट भट्ठाा क्षेेत्र केे सतत सुुधाार केे लि�ए 

नि�म्नलि�खि�त योोजनाा अपनाानेे काा प्रस्तााव हैै:

1.	 गााजीीपुुर मेंं तकनीीक अपनाानेे कोो बढ़ाावाा देनाा

	` कम प्रदर्शशन वाालेे क्षेेत्रोंं मेंं लक्षि�त जाागरूकताा अभि�याान और स्थल पर तकनीीकीी सहाायताा शुुरू करनाा।

	` गााजीीपुुर केे भट्ठाा माालि�कोंं केे लि�ए लखनऊ और वाारााणसीी केे उच्च प्रदर्शशन वाालेे स्थलोंं पर शि�क्षण याात्रााओं ं

का आयोजन करना।

	` भट्ठोंं केे उन्नयन केे लि�ए सस्तीी वि�त्तीीय सहाायताा और लॉॉजि�स्टि�क सहयोोग उपलब्ध कराानाा।

	` तकनीीक अपनाानेे हेेतुु रााज्य वि�भाागोंं और योोजनााओं ंकीी वि�त्तीीय व तकनीीकीी सहाायताा कोो शाामि�ल करनाा।

2.	 संंचाालक कीी क्षमताा और प्रमााणन कोो मजबूूत बनाानाा

	` प्रशि�क्षकोंं काा प्रशि�क्षण (ToT) काार्ययक्रम शुुरू करनाा, तााकि� माास्टर टे्रेनर्सस काा नेेटवर्कक  बनाायाा जाा सके। 

	` स्थाानीीय स्तर पर व्याावहाारि�क काार्ययशाालााएंं  आयोोजि�त करनाा, जि�नमेंं ईंधन दक्षताा सेे फाायरिं�ग, क्लाास I 

गुणवत्ता नियंत्रण, और नियमित रखरखाव पर ध्यान दिया जाए।

	` तकनीीकीी संंस्थाानोंं और जि�लाा MSME काार्याा�लयोंं केे सााथ सााझेेदाारीी कर सुुपरवााइजर्सस और संंचाालकोंं केे 

लिए औपचारिक कौशल प्रमाणन सिस्टम स्थापित करना।

3.	 प्रभााव कोो पाायलट भट्टोंं के मााध्यम सेे प्रदर्शि�ित करनाा

	` लखनऊ और गााजीीपुुर मेंं एक-एक भटे्ठे कोो ESCO मॉॉडल याा एफआई केे सहयोोग सेे डेेमोो यूूनि�ट केे रूप मेंं 

रटे्रोफिट करना।

	` कोोयलेे कीी खपत, क्लाास I उत्पाादन और लाागत मेंं बचत जैैसेे मुुख्य प्रदर्शशन संंकेतकोंं कोो टै्रैक करनाा और 

सीखे गए अनुभवोों का दस्तावेजीकरण करेें।

	` सफलतााओं ंकीी कहाानि�यांं� व्याापक रूप सेे सााझाा करनाा तााकि� जि�ग जैैग तकनीीक कोो बड़े स्तर पर अपनाानेे 

की प्रेरणा मिल।

4.	 नीीति�योंं और संंस्थाागत समर्थथन के सााथ समन्वय

	` MSME-DIC, रााज्य प्रदूषूण नि�यंंत्रण बोोर्डड और पर्याा�वरण वि�भााग सेे बाात कर रााज्य स्तर कीी भट्ठाा 

आधुनिकीकरण योजना को अंतिम रूप देना।

	` उत्तर प्रदेेश कीी डि�काार्बबनााइजेेशन और स्वच्छ वाायुु पहलोंं मेंं जि�ग जैैग तकनीीक कोो शाामि�ल करनेे कीी सुुझााव 

देना।

	` जि�ग जैैग तकनीीक केे उपकरणोंं केे लि�ए वि�त्तीीय प्रोोत्सााहन और स्थाानीीय नि�र्माा�ण कोो बढ़ाावाा देेनेे कीी सुुझााव 

देना।
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5.	 प्रभााव कोो बढ़ाानाा और लंंबीी अवधि� के लि�ए टि�कााऊपन सुुनि�श्चि�त करनाा

	` रााज्य केे सभीी प्रमुुख ईंट भट्ठाा जि�लोंं तक पहुंंच बढ़ाानाा।

	` UPSIDA और रााज्य कौौशल वि�काास वि�भााग केे सहयोोग सेे स्थाायीी प्रशि�क्षण और प्रमााणन सि�स्टम स्थाापि�त 

करना।

	` इंं जीीनि�यरिं�ग कॉॉलेेजोंं, तकनीीकीी प्रदाातााओं ं और उद्योोग संंगठनोंं केे सााथ मि�लकर सााझेेदाारीी करें ं तााकि� 

निरंतर अनुसंधान, ज्ञान साझा करना और प्रदर््शन की निगरानी करना।

मुुख्य लक्ष्य

जि�ग जैैग तकनीीक कोो अपनाानाा: गााजीीपुुर मेंं अपनाानेे कीी दर कोो 90% तक बढ़ाानाा।

क्लाास I उत्पाादन: औसत उत्पाादन कोो 75% सेे ऊपर लेे जाानाा।

कोोयलेे कीी खपत: हर 1 लााख ईंटोंं पर कोोयलेे कीी खपत कोो 10 टन सेे कम करनाा।






